
 

Le informazioni contenute nella presente Scheda Tecnica non costituiscono specifica; nessuna garanzia è espressa o sottintesa riguardo l’accuratezza di questi dati o i risultati che si 
ottengono dal loro uso. Questi possono subire variazioni senza preavviso. Il venditore non sarà responsabile di eventuali guasti, danni o inconvenienti risultanti dall’uso improprio del 
prodotto nei processi industriali dell’acquirente o in combinazione con altre sostanze 
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PLANTOHYD S Serie 



  

 
 
 
 

 

 

Descrizione 

I PLANTOHYD S sono costituiti da basi completamente 

sintetiche, additivate con specifiche sostanze antiusura, 

antischiuma ed antiossidanti. Il particolare processo 

industriale di sintesi rende i prodotti dotati di 

caratteristiche tecniche, di stabilità all’ossidazione ed 

alle radiazioni UV di gran lunga superiori agli oli idraulici 

a base minerale. Non contengono zolfo, cloro, fosforo, 

azoto od altri elementi o composti che possano dare 

origine a prodotti di decomposizione tossici, nocivi o di 

odore sgradevole. Nei confronti degli oli minerali 

convenzionali i PLANTOHYD S possiedono eccellenti 

proprietà reologiche quali: - punti di infiammabilità e 

combustione elevati (sono fluidi autoestinguenti, fire-

resistant) - bassi punti di scorrimento - elevati indici di 

viscosità che contribuiscono a migliorare le prestazioni 

dei sistemi idraulici sia nella fase di avviamento che a 

regime. I PLANTOHYD S sono biodegradabili oltre il 

90% in 14 giorni secondo la metodologia CEC-L-33-A-

93. I PLANTOHYD S non presentano alcun effetto 

negativo sulle leghe ferrose e non ferrose, sui filtri, su 

flessibili e guarnizioni normalmente impiegati nei 

sistemi idraulici. In particolare denotano una eccellente 

compatibilità con i seguenti elastomeri: Viton, Teflon, 

Buna N, Neoprene, Poliuretano. I PLANTOHYD S sono 

utilizzabili per temperature di esercizio comprese tra -

35 e +90°C. 

 
Applicazioni 

I PLANTOHYD S sono particolarmente raccomandati, 

per la loro natura di esteri biodegradabili, nei sistemi 

idraulici ove perdite di prodotto conseguenti a rotture 

accidentali possono inquinare il terreno. Inoltre, per il 

loro altissimo indice di viscosità, nei circuiti idraulici 

soggetti ad alte escursioni termiche e, per il loro 

bassissimo punto di scorrimento, in sistemi a 

funzionamento intermittente operanti in climi 

particolarmente rigidi.  

  

I PLANTOHYD S, essendo fluidi idraulici anidri, sono 

idonei in generale per tutte le applicazioni ove sono 

impiegati fluidi idraulici a base minerale del tipo HM o 

HV qualora si voglia disporre di prodotti biodegradabili 

ad elevata affidabilità. 

Infine, sono adatti ad operare in impianti che richiedono 

fluidi autoestinguenti, fire-resistant. 

 

Modalità di applicazione 

Si consiglia una temperatura di esercizio non 
superiore ai 70°C, pur tollerando, per brevi periodi, 
punte intorno ai 90°C.  
 

Prima di introdurre nel circuito idraulico i 
PLANTOHYD S bisogna considerare se in 
precedenza veniva usato un olio minerale, o un 
estere fosforico, o un fluido tipo acqua-glicole o 
un’emulsione inversa. Risultano miscibili e 
compatibili con gli oli minerali ed esteri fosforici. 
Per il riempimento basterà scaricare l’olio usato 
precedentemente e pulire i filtri. Nel caso di acqua 
glicole o di emulsione inversa, non essendo i 
PLANTOHYD S miscibili e compatibili con i fluidi 
contenenti acqua,  prima del riempimento sarà 
necessario effettuare:  

 La rimozione totale della carica preesistente 

 Il lavaggio preventivo del circuito con lo stesso 
PLANTOHYD S scelto 

 La pulizia dei filtri con eventuale sostituzione 

 

 

Fluidi idraulici sintetici biodegradabili 
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OLI E GRASSI
PER L’INDUSTRIA

OLI E GRASSI
PER L’INDUSTRIA

OLI PER LA LUBRIFICAZIONE INDUSTRIALE
(disponibili brochure dedicate)

OLI IDRAULICI FIRE-RESISTANT

HYDROTHERM 46 M

Fluido idraulico acqua-glicole ininfiammabile gruppo HFC secondo DIN 51 502 e VDMA 24 317.
Soddisfa il 7th Luxembourg Report.
Completamente atossico per l’ambiente, rapidamente biodegradabile ed esente da monoetilenglicole.
Approvato da Bosch Rexroth per pressioni fino a 350 bar.

PLANTOFLUX AT S
(ISO VG 46, 68)

Fluido idraulico sintetico “Fire Resistant” gruppo HFD-U secondo DIN 51 502 e VDMA 24 317.
Esente da idrocarburi clorurati ed esteri fosforici.
Rapidamente biodegradabile. Factory Mutual Approval – USA
(Gruppo 1 secondo metodologia Class n° 6930 con procedura di Approvazione n° 3014386).

OLI PER INGRANAGGI, RIDUTTORI E LUBRIFICAZIONE GENERALE

RENOLIN CLP Serie

Oli EP demulsivi per ingranaggi e riduttori industriali dotati di un’ottima stabilità.
Soddisfano ed in alcuni casi superano le specifiche DIN 51 517-3.
Presentano un’eccellente protezione contro i fenomeni di micropitting.
Approvati dai più noti costruttori di ingranaggi.

RENOLIN CLP PLUS Serie

Oli minerali speciali per ingranaggi industriali. Sono in grado di ridurre i fenomeni di attrito e possiedono 
spiccate proprietà detergenti. Ottima protezione contro i fenomeni di micropitting. Permettono di 
allungare gli intervalli del cambio olio. 
Superano i requisiti DIN 51 517-3:CLP; ISO 6743-6:CKC; ISO 12925:CKC (CKD).

RENOLIN CLPF SUPER
Oli minerali speciali con ottima stabilità all’invecchiamento, additivati con MoS2 e sinergici additivi EP. 
Appositamente formulati per ingranaggi fortemente caricati, soggetti anche a cariche intermittenti, 
operanti in ambienti particolarmente critici. Oli per ingranaggi CLPF secondo DIN 51 517-3.

RENOLIN AWD Serie
Oli minerali speciali per ingranaggi industriali. Spiccate proprietà detergenti di estrema pressione in grado 
di ridurre i fenomeni di attrito ed usura. Ottima protezione contro i fenomeni di micropitting.
Oli idraulici CLP-D secondo DIN 51 517.

RENOLIN PG Serie

Oli completamente sintetici a base di poliglicoli con un’ottima stabilità all’invecchiamento, elevato Indice di 
Viscosità, basso pour point ed un’eccellente protezione contro i fenomeni di micropitting.
Oli CLP-HC secondo DIN 51 517-3. Non sono miscibili né compatibili con oli minerali e sintetici (PAO - 
esteri). Approvati dai più noti costruttori di ingranaggi.

RENOLIN UNISYN
CLP Serie

Oli completamente sintetici base PAO con un’ottima stabilità all’invecchiamento e additivazione EP. 
Eccellente comportamento alle basse temperature, alto Indice di Viscosità e basso coefficiente di attrito.
Presentano un’eccellente protezione contro i fenomeni di micropitting.Oli CLP-HC secondo DIN 51 517-3. 
Sono miscibili e compatibili con oli minerali e sintetici (PAO - esteri).
Approvati dai più noti costruttori di ingranaggi.

RENOLIN MORGEAR Serie

Oli minerali speciali per ingranaggi e cuscinetti industriali, presenza di specifici additivi antiusura.
Ottime proprietà demulsive. Sviluppati per soddisfare i requisiti dei cuscinetti Morgoil presenti nei laminatoi 
e, più in generale, nel settore siderurgico (soddisfano pienamente i requisiti richiesti dalle specifiche Danieli 
e SMS).

OLI PER LA LUBRIFICAZIONE INDUSTRIALE
(disponibili brochure dedicate)

OLI PER GUIDE E SLITTE

RENOLIN CGLP HFN Serie
Oli minerali altamente raffinati ideali per la lubrificazione di guide e slitte. Ottime proprietà antiossidanti, 
EP, adesivanti e anti “Stick-slip”. Buona compatibilità con le emulsioni. Operanti in sistemi orizzontali e 
verticali. Oli CGLP secondo DIN 51 502.

RENEP Serie
Oli minerali raffinati formulati per la lubrificazione di guide e slitte. Ottime proprietà antiossidanti, 
adesivanti e anti “Stick-slip”. Buona compatibilità con le emulsioni. Operanti in sistemi orizzontali e 
verticali. Oli CG secondo DIN 51 502.

RENOLIN 1, 2, 3
Oli minerali raffinati multifunzionali, ideali per lubrificazione combinata di guide e comandi oleodinamici.
Buone proprietà antiossidanti, EP ed anti “Stick-slip”.
Spiccate proprietà demulsive. Oli HG secondo ISO 6743/4.

OLI TURBINE E COMPRESSORI ARIA

RENOLIN SC Serie
Oli per compressori rotativi a palette e a vite.
Ideali per temperature finali dell’aria compressa fino a 110 ° C.

RENOLIN DTA Serie

Oli minerali altamente raffinati per lubrificazione di comandi oleodinamici, turbine e compressori d’aria.
Notevole stabilità all’ossidazione e all’invecchiamento. Eccellente potere demulsivo e air release.
Buona compatibilità con gli elastomeri. Oli idraulici HL secondo DIN 51 524, oli per ingranaggi CL secondo 
DIN 51 502 e oli compressori VDL secondo DIN 51 506.

RENOLIN 500 Serie

Oli minerali altamente raffinati per lubrificazione di compressori d’aria. Idonei ad operare ad elevate 
temperature (max. 220 °C) senza la formazione di pericolosi residui. Ottima protezione contro l’usura e 
l’ossidazione. Buone proprietà air release e demulsive.
Oli compressori VDL secondo DIN 51 506.

RENOLIN VDL DD Serie
Oli per compressori aria rotativi, alternativi e a palette, operanti in condizioni fortemente stressanti. 
Contengono speciali additivi detergenti e disperdenti che ne aumentano il grado di pulizia.
Soddisfano la DIN 51 506 (VDL).

RENOLIN ETERNA Serie
Oli per turbine di nuova generazione. Particolarmente idonei per turbine a gas, a vapore e 
turbocompressori. Eccellenti caratteristiche air release e di protezione contro la corrosione.
Esenti ceneri. Oli TD secondo DIN 51 515-1, TG secondo DIN 51 515-2.

RENOLIN COOL+ Serie
Oli semisintetici per la lubrificazione di compressori a vite in applicazioni particolarmente gravose.
Ottime proprietà antiossidanti, antiusura, air release e demulsive. Elevato Indice di Viscosità naturale.
Buona compatibilità con gli elastomeri.

RENOLIN UNISYN OL 
Serie

Fluidi sintetici base PAO per la lubrificazione delle componenti dei compressori a vite, a palette, a pistoni, etc.
Ottime proprietà antiossidanti, antiusura, air release e demulsive. Alto Indice di Viscosità naturale che 
garantisce ottime prestazioni anche in presenza di forti escursioni termiche.
Oli idraulici HLP secondo DIN 51 524-2, oli da lubrificazione CLP secondo DIN 51 517-3 e oli compressori 
VDL secondo DIN 51 506.

RENOLIN SYN AIR 37 
Serie

Oli per compressori a vite, ideale per operare in condizioni ambientali critiche, ottime proprietà detergenti.
Biodegradabile > 60% secondo DECD 301 C.


